SCHAFTFRASER

Durchmesser- Schnitt-

bereich tiefe Beschreibung Serie Seite
30-40 0,5 mﬁ%&x 16F1B..X 22
; 10-25 35 ;ﬁ;ﬁ%ﬁ% 1M1B..X 23
16-32 6 piPOSDUO 1m1D..W 24
7“7\ Schaftfraser 1TJ1D..W
‘ 16-40 6 :c’:;froas:%%@x 11J1D..X 26
‘ﬁ
‘— 16-25 i 10D 28
{ 20-32 8 ;ﬁ;ﬁ%ﬁ TIE.W 30
: 20-40 8 ;}ﬁ;ﬁ%ﬁ@x TIE.X 31
25-32 105 oo 116w 2
2540 105 oToD O 1116.X EE!
g&“ﬂ 10-25 35 1KJ1B..T 34
10-25 35 1KJ1B..W 35
: 10-25 35 1KJ1B..X 36
z 20-40 7 1KUTD..W 37
20-40 7 1KJ1D..X 38

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

1 8 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



SCHAFTFRASER

Durchmesser- Schnitt-

bersich tiefe Beschreibung Serie Seite

32-40 " 1KJ16..W 39

25

-40

-12

-32

-32

-32

-40

-25

-40

-40

-20

4,6

4,6

4,6

38

38

38

58

58

==—RIO

Schaftfraser 1KJ1G..X

MA XSFEED
Schaftfréaser 1EJ5A..T

MA XS/FEED
Schaftfraser TEJ5A..W

MAXSFEED
Schaftfraser 1EJ5A..X

DIPOSTRIO
Schaftfraser TWJ1D..W

DIPOS 3‘ H R I @)
Schaftfraser TWJ1D..X

DIPOSTRIO
Schaftfraser TWJ1D...

DIPOSTRIO
Schaftfraser TWJ1F..W

DIPOSTRI®
Schaftfraser TWJ1F..X

HIPOSSFEEDY
Schaftfraser 12J1A..T

Schaftfraser 12J1A..X

Schaftfréser 12J1A...

DIPOSUAD

1KJ1G..X

1EJ5A.T

1EJ5A.W

1EJ5A..X

TWJ1D..W

TWJ1D..X

TWJ1D...

TWJTE.W

TWJTF.X

12J1A.T

12J1A.X

12J1A...

1DJIE.W

40

41

42

43

44

45

46

47

48

49

50

51

52

N

i

16-32 Schaftfraser 1DJ1E..W

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

Member IMC Group 1 9
® /ngersoll

Cutting Tools



SCHAFTFRASER

Durchmesser- Schnitt-

bereich tiefe Beschreibung Serie Seite

16-40 5 ;’Zfzi%ﬁg?f) DUIE..X 53
25-40 7 ;':;j%&f?f 1DIR.W 54
= 25-40 7 ::;::%ﬁﬂfx@ DIIR..X 55
10-25 57 f:mw”l 120101 56

‘ﬁ
" 9:5-25 > Sfi°1 210.W 1210 37
{ 10-35 57 Sfi 01 o 12010..X 58
: 10-20 57 ffr 01 . 12410.. 59

X
12:25 ! ff;zmw 1 60
12:35 ! Sffi 21P.X 121X 62
ﬁfﬂi@f 16-25 9 f:wm“ 1201P.. 64
20-32 12 ff; IR.W 1201 W 66
5 20-40 12 HEOs” 1201R.X 68

- Schaftfraser 12J1R..X

W 20-40 15 TR 1S 70
25-40 8,4 ALURANATOR 15016..X 71

Schaftfraser 15U1G...X

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

2 0 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



SCHAFTFRASER

Durchmesser- Schnitt- Beschreibun Seri Seit
bereich tiefe eschrelbung ere e
25-40 16 SALY 1AX2K..X 72

Schaftfraser 1AX2K..X

r@ﬁ P

=

Co

|

iarai

i

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

Member IMC Group 2 1
® /ngersoll

Cutting Tools



oz 2
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS 6? @

LT

Artikel-Nr.

16F1B030043X8R00 30 28 67 43 0,5 55 M16 1 v 0,21
16F1B035043X8R00 35 29 67 43 0,5 55 M16 2 v 0,24
16F1B040043X8R00 40 29 67 43 0,5 55 M16 2 v 0,28
YDA323L114

-

\/ﬁ'ﬂ 4,76
ax) Ausfiihrung

Artikel-Nr. fz(min/m

ualita

5[ o s o oo ||
3

YDA323L114 fu 1/fu 5 verkiirzte Breitschlichtschneide R1,0 . O . .
@=-p O=M @@=k @®=N O=S5 O=H

////

(0] @ ®
- WAPAWE

22

SM40-110-00 (4,5Nm)  TX15x90-B SC050-01
(@ = Spannschraube @ =Torx-Bit (3 = Einstellschraube

® /rigersoll

Cutting Tools



DIPOS5,U© SCHAFTFRASER 1TJ1B...X

cS o
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS @ @ &)
LT

@D
Qh
M

@d1

hoss

Artikel-Nr. ol [hs g
y
™
17J1B010017X4R00 10 9.8 31,5 17 35 M6 2 4,2 v 0,01 Yﬁj
17J1B012017X4R00 12 118 315 17 35 Mé 3 4,0 v 0,01
1TJ1B016023X5R00 16 13 40,8 23 35 M8 4 4,6 v 0,03
11J1B020023X6R00 20 18 42,8 23 35 M10 5 31 v 0,05 J
17J1B025027X7R00 25 21 49,0 27 35 M12 7 2,4 4 0,08
MNHU040202R-M MNHU040204R-M MNHU040208R-M }
21 2.1 N 22,1 3

B o= - g B
L [ 1 L L [

UNHU040212R-HF
%@
4% 2,65 ?]

= J
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung IN2504 | IN2505 | IN2510 | IN2530 ....
S|

MNHU040202R-M 0,04/0,08 positive Geometrie R0,2

MNHU040204R-M 0,06/0,12 positive Geometrie RO,4 @ O e @”ﬁ%j}

MNHU040208R-M 0,06/0,12 positive Geometrie R0,8 @ e i

UNHUO040212R-HF"  0,10/0,60 positive Hochvorschubgeometrie 0 @ E
"Fraskorper nachdrehen @-P O=M @=K @=N O=5 OC=H

Az

[~

“ﬁ

. ® @
ZUBEHOR & /

SM18-041-00(0,5Nm)  TXPLUS06x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 2 3
® /ngersoll

Cutting Tools



DIPOS5,U© SCHAFTFRASER 1TJ1D...W

T - 4 .
AUFNAHME NACH DIN 1835 B @ @ @I @ @

LT A
L2 A
L1 ‘
o=y
,,4,. y y Q
. &
~ 0 Artikel-Nr.
=
E; 17J1D016025W3R00 6 16 90 25 665 6 2 35 voon
17J1D020025W4R00 200 20 90 25 665 6 3 42 v 018
17J1D025030W5R00 25 25 100 30 685 6 4 49 v 031
17J1D032035W6R00 2 32 110 35 745 6 5 35 v 059

— 1

= %

I

I

=

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM30-068-30(1,1Nm) ~ TX08x90-B
(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

24 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



MNHU060304R MNHU060304R-PH MNHU060308R

@34 @34 234
05 05 02
3 B 3 B I B B
6.6 47 6.6 47 6.6 47
MNHU060308R-PH MNHU060312R
3,4 Q

Q
g E
6.6 L4z

MNHU060316R MNHU060316R-PH MNHU060320R
D34 b 23409
:&@ g o g g 8 =
8,6 L]44 LJ]44 8,6 LJa2 A,j[
MNHU060320R-PH MNCU060304FR-P MNCU060308FR-P i

23,4 ?\,\b
O
O
6,6
1%} 234 ‘ROA
o
©
4.2 6,6

- T

3,9

s

UNHUO060320R-HF

3400 ﬁ 034 o8
0
Sy g B 3 B
6,6 6,6
R> 23,4
6,6 I

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung

MNHU060304R 0,07/0,15 positive Geometrie R0,4 @ e

MNHU060304R-PH  0,05/0,10 hoch-positive Geometrie R0,4 CD @ ;

MNHU060308R 0,07/0,15 positive Geometrie R0,8 @ O e ]

MNHU060308R-PH  0,05/0,10 hoch-positive Geometrie R0,8 CD @ e J

MNHU060312R 0,07/0,15 positive Geometrie R1,2 O @ e

MNHU060312R-PH  0,05/0,10 hoch-positive Geometrie R1,2 O e

MNHU060316R" 0,07/0,15 positive Geometrie R1,6 @ e @YW?

MNHU060316R-PH"  0,05/0,10 hoch-positive Geometrie R1,6 @ e Ly ‘s{/%

MNHU060320R " 0,07/0,15 positive Geometrie R2 @ (&3] =

MNHU060320R-PH" 0,07/0,15 hoch-positive Geometrie R2 . D

MNCUO60304FRP  0,050,15  NEGeometrie, poliert R0,4 O

MNCU060308FR-P 0,05/0,15 NE-Geometrie, poliert R0,8 .

UNHU060320R-HF"  0,20/0,80 positive Hochvorschubgeometrie O @ e O Wﬁ?
"Fraskorper nachdrehen @=p O=M @=K @=N O=5 O=H \_*;/

Vﬁ

Member IMC Group 2
® /rigérsol/ °

Cutting Tools
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=

DIPOS5,U© SCHAFTFRASER 1TJ1D...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

Artikel-Nr.

STO& S

L

%Ei
.H
) <

M
@d1

1TJ1D016023X5R00
11J1D020035X6R00
11J1D025035X7R00
11J1D032043X8R00
1TJ1D040043X8R00

16
20
25
32
40

13
18
21
29
29

40,8
54,8
57
67
67

. ®
ZUBEHOR &

26

SM30-068-30(1,1Nm)

TX08x90-B

o O~ O~ O O

®/n

M8
M10
M12
M16
M16

o U B W N
o~
~O

Member IMC Group

ersoll

Cutting Tools

0,02
0,06
0,09
0,21
0,25

DN N NN

~ .

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit



MNHU060304R MNHU060304R-PH MNHU060308R

@34 @34 234
05 05 02
3 B 3 B I B B
6.6 47 6.6 47 6.6 47
MNHU060308R-PH MNHU060312R
3,4 Q

Q
g E
6.6 L4z

MNHU060316R MNHU060316R-PH MNHU060320R
D34 b 23409
:&@ g o g g 8 =
8,6 L]44 LJ]44 8,6 LJa2 A,j[
MNHU060320R-PH MNCU060304FR-P MNCU060308FR-P i

23,4 ?\,\b
O
O
6,6
1%} 234 ‘ROA
o
©
4.2 6,6

- T

3,9

s

UNHUO060320R-HF

3400 ﬁ 034 o8
0
Sy g B 3 B
6,6 6,6
R> 23,4
6,6 I

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung

MNHU060304R 0,07/0,15 positive Geometrie R0,4 @ e

MNHU060304R-PH  0,05/0,10 hoch-positive Geometrie R0,4 CD @ ;

MNHU060308R 0,07/0,15 positive Geometrie R0,8 @ O e ]

MNHU060308R-PH  0,05/0,10 hoch-positive Geometrie R0,8 CD @ e J

MNHU060312R 0,07/0,15 positive Geometrie R1,2 O @ e

MNHU060312R-PH  0,05/0,10 hoch-positive Geometrie R1,2 O e

MNHU060316R" 0,07/0,15 positive Geometrie R1,6 @ e @YW?

MNHU060316R-PH"  0,05/0,10 hoch-positive Geometrie R1,6 @ e Ly ‘s{/%

MNHU060320R " 0,07/0,15 positive Geometrie R2 @ (&3] =

MNHU060320R-PH" 0,07/0,15 hoch-positive Geometrie R2 . D

MNCUO60304FRP  0,050,15  NEGeometrie, poliert R0,4 O

MNCU060308FR-P 0,05/0,15 NE-Geometrie, poliert R0,8 .

UNHU060320R-HF"  0,20/0,80 positive Hochvorschubgeometrie O @ e O Wﬁ?
"Fraskorper nachdrehen @=p O=M @=K @=N O=5 O=H \_*;/

Vﬁ

Member IMC Group 2 7
® /ngersoll

Cutting Tools



DIPOS5,U© SCHAFTFRASER 1TJ1D...

FUR WECHSELKOPFSYSTEM

~"9 Artikel-Nr.
\(\
%Lék
ez 1TJ1D016026TRRO0 16 379 26 6 1710 2 35 v/ 003
11J1D020026TSR00 20 40 26 6 T2 3 4,2 4 0,05
11J1D025032TUR00 25 491 32 6 115 4 4,9 4 0,09

— 1

= %

I

| l ) ® @ ®
e ZUBEHOR /
m
Durchmesserbereich

16 SM30-068-30(1,1Nm)  TX08x90-B WS-0044 (28,0Nm)

20 SM30-068-30(1,1Nm) ~ TX08x90-B WS-0059 (28,0Nm)

25 SM30-068-30(1,1Nm)  TX08x90-B WS-0061 (28,0Nm)

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit ® = Spannschlssel
“ ® /rigersoll

Cutting Tools



MNHU060304R MNHU060304R-PH MNHU060308R

@34 @34 234
05 05 02
3 B 3 B I B B
6.6 47 6.6 47 6.6 47
MNHU060308R-PH MNHU060312R
3,4 Q

Q
g E
6.6 L4z

MNHU060316R MNHU060316R-PH MNHU060320R
D34 b 23409
:&@ g o g g 8 =
8,6 L]44 LJ]44 8,6 LJa2 A,j[
MNHU060320R-PH MNCU060304FR-P MNCU060308FR-P i

23,4 ?\,\b
O
O
6,6
1%} 234 ‘ROA
o
©
4.2 6,6

- T

3,9

s

UNHUO060320R-HF

3400 ﬁ 034 o8
0
Sy g B 3 B
6,6 6,6
R> 23,4
6,6 I

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung

MNHU060304R 0,07/0,15 positive Geometrie R0,4 @ e

MNHU060304R-PH  0,05/0,10 hoch-positive Geometrie R0,4 CD @ ;

MNHU060308R 0,07/0,15 positive Geometrie R0,8 @ O e ]

MNHU060308R-PH  0,05/0,10 hoch-positive Geometrie R0,8 CD @ e J

MNHU060312R 0,07/0,15 positive Geometrie R1,2 O @ e

MNHU060312R-PH  0,05/0,10 hoch-positive Geometrie R1,2 O e

MNHU060316R" 0,07/0,15 positive Geometrie R1,6 @ e @YW?

MNHU060316R-PH"  0,05/0,10 hoch-positive Geometrie R1,6 @ e Ly ‘s{/%

MNHU060320R " 0,07/0,15 positive Geometrie R2 @ (&3] =

MNHU060320R-PH" 0,07/0,15 hoch-positive Geometrie R2 . D

MNCUO60304FRP  0,050,15  NEGeometrie, poliert R0,4 O

MNCU060308FR-P 0,05/0,15 NE-Geometrie, poliert R0,8 .

UNHU060320R-HF"  0,20/0,80 positive Hochvorschubgeometrie O @ e O Wﬁ?
"Fraskorper nachdrehen @=p O=M @=K @=N O=5 O=H \_*;/

Vﬁ

Member IMC Group 2 9
® /ngersoll

Cutting Tools



DIPOS5,U© SCHAFTFRASER 1TJ1F...W

AUFNAHME NACH DIN 1835 B

~ Artikel-Nr. ®

;@

& 1TJ1F020030W4R00 20 20 10 30 75 8 2 35 Vo021
1TJ1F025040W5R00 25 25 10 40 68 8 3 47 /o0
1TJ1F032040W5R00 225 100 40 68 8 4 49 /036

|

( 042, g0 042, 1 o @42, . onp

LI

= =
L_ls9

14 14 Ueg] Ll

: MNCU090404FR-AL MNCU090408FR-AL UNHU090432R-HF
{ @4,2 RQA 042 oo &3

gﬂj

W LLE* R,

;: Artikel-Nr. fz2(min/max) Ausfihrung INTOK | IN2504 [ IN2505 | IN2510 | IN2530 | IN6537 ..
t

MNHU090408R-M 0,07/0,15 positive Geometrie R0,8 0 @ O e

MNHU090408R-ML  0,07/0,15 hoch-positive Geometrie R0,8 \g) &

MNHU090416R-M 0,07/0,15 positive Geometrie R1,6 @ O e

MNCU090404FR-AL  0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert RO,4 .

MNCU090408FR-AL  0,05/0,35  NE-Geometrie, poliert R0,8 O

UNHU090432R-HF"  0,20/1,00 positive Hochvorschubgeometrie 0 @ O

Fraskorper nachdrehen @=-p O=M @=k @®=N O=5 O=H

i

hL

=

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM35-088-10(3,0Nm)  TX10x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

3 0 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



DIPOS5,U© SCHAFTFRASER 1TJ1F...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

SED S

|
(
M
@d1

@D

a
Artikel-Nr. ®
1TJ1F020035X6R00 20 18 548 35 8 M0 2 35 o0
1TJ1F025035X7R00 25 21 57 35 8 M2 3 47 /00
1TJ1F032043X8R00 209 6 43 8 M6 4 49 /oo
1TJ1F040043X8R00 4 29 6 43 8 M6 5 37 o026
MNHU090408R-M MNHU090408R-ML MNHU090416R-M
@42, o8 @42, o® @42, . onp
& B & ' & '
0| A | ©l &
5.9 5,9

Tag] sz

MNCU090408FR-AL UNHU090432R-HF
@4.2 Y @42 Y 83>
= B = B B E
| K D =
Uss| L2 Use| L2 8.6 m
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung ..
MNHU090408R-M 0,07/0,15 positive Geometrie R0,8 0 @ O e
MNHU090408R-ML  0,07/0,15 hoch-positive Geometrie R0,8 @ e
MNHUO090416R-M  007/0,15 positive Geometrie R1,6 ® O© &
MNCUO90404FR-AL  0,05/035  NE-Geometrie, poliert R0,4 @)
MNCUO90408FR-AL  0,05/035  NE-Geometrie, poliert R0,8 O

UNHU090432R-HF"  0,20/1,00

Fréskorper nachdrehen

positive Hochvorschubgeometrie Q @ O

@-p O=M @=K @®=N O=5 OC=H

. ®
ZUBEHOR &

"~ .

SM35-088-10(3,0Nm)

TX10x90-8
(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 3 1
® /ngersoll

Cutting Tools
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DIPOS5,U© SCHAFTFRASER 1TJ16...W

o 4
AUFNAHME NACH DIN 1835 B @f 6? @ Ega
LT

(o)

Artikel-Nr.

%
/&,

11J16025030W5R00 25 25 100 40 68 10,5 2 5,0 v 032
1TJ1G032040W6R00 32 32 10 38 64 10,5 3 53 v/ 060

MNHU110608R-M MNHU110608PNR-M UNHU110640R-HF

2

[ @4 7@ 4 7\,\9% Ry wyaDAT

[ S| {DY s, L7 .
10,7 L1 10,7 .81 10,7

{ Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung 2505 IN2530 ....

MNHU110608R-M  0,09/0,18 positive Geometrie RO,8 ®
MNHU110608PNR-M 0,09/0,18 positive Wiper-Geometrie R0,8 @ e
UNHU110640R-HF"  0,30/120 positive Hochvorschubgeometrie @ ®
" Fraskorper nachdrehen @=p O=M @@=k @®=N O=5 C=H

t

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM40-100-10 (4,5Nm)  TX15x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

3 2 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



DIPOS5,U© SCHAFTFRASER 1TJ1G...X

) S 4 _
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS @ @ @ )

@D

M
@d1
]

Artikel-Nr. @ =g
<
1TJ1G025035X7R00 25 21 57 35 105 M12 2 5,0 v 010 ﬂj
1TJ1G032043X8R00 32 29 67 43 105 M16 3 53 v 022
1TJ1G040043X8R00 40 29 67 43 105 M16 4 5,0 v 026
MNHU110608R-M MNHU110608PNR-M MNCU110608FR-AL J
4,7 4,7 !
N ;§ I~ ‘%m ?\0 }
B B e H
10,7 8.1 10,7 .81
UNHU110640R-HF
Ry 4,7
B, &
10,7 6,6
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INTOK | IN2505 [ IN2510 | IN2530 | IN6537 ... ’.]
= ]
MNHU110608R-M 0,09/0,18 positive Geometrie R0,8 @ O e O
MNHU110608PNR-M 0,09/0,18 positive Wiper-Geometrie R0,8 ® &
MNCU110608FR-AL  0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert RO,8 .
UNHU110640R-HF"  0,30/1,20 positive Hochvorschubgeometrie ® ® @r‘/@::o?
" Fraskorper nachdrehen @=p O=M @=K @®=N O=5 C=H 5

ul

a7l

L~

%

. ® @
ZUBEHOR & /

SM40-100-10 (4,5Nm)  TX15x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Gmup 3 3
® /ngersoll

Cuttlng Tools



t

S IRIO SCHAFTFRASER 1KJ1B...T

T - 4 .
AUFNAHME NACH DIN 1835 A @ @ @I @ ®

Artikel-Nr.

1KJ1B010016T1R00 10 10 55 16 3,5 2 59 v/ 003
1KJ1B012017T2R00 12 12 60 17 35 3 25 Vo004
1KJ1B016019T3R00 % 16 %0 19 35 4 17 vooon
1KJ1B020017T4R00 20 20 105 17 35 5 13 /o023
1KJ1B025065T4R00 25 20 115 65 35 6 0,7 v 025
THLS040202R-M THLS040204R-M

21,9 21,9
) il h
9 23,9 2,1 S 23,9 | 1.2

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung Tg IN2505 | IN2530 ......
S|

THLS040202R-M 0,04/0,08 positive Geometrie RO,2
THLS040204R-M 0,04/0,08  positive Geometrie R0,4 o) &

@=p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM18-041-00(0,5Nm)  TXPLUS06x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

34 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



HIPOSHIRI© SCHAFTFRASER 1KJ1B...W

2 - 4 .
AUFNAHME NACH DIN 1835 B @ @ @I @ &)

g

Artikel-Nr. @ =]

<

1KJ1B010018W3R00 10 16 80 18 56 35 2 55 v 010 ﬂj
1KJ1B012020W3R00 12 16 80 20 56 35 3 2,5 v 010
1KJ1B016026W3R00 16 16 85 26 61 35 4 1,7 v 0N
1KJ1B020030W4R00 20 20 90 30 65 35 5 13 v 019

1KJ1B025040W5R00 25 25 100 40 68 35 6 0,7 v 033 J

THLSO40204R M )

21,9
&
@%@; Llea .l_L+ :}
llllll
THLS040202R-M 0,04/0,08 positive Geometrie RO,2

THLS040204R-M 0,04/0,08 positive Geometrie R0,4 @ e :]
@=-p O=M @=k @=N O=5 C=H

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfihrung

C)
&
]

ul

a7l

L~

%

. ® @
ZUBEHOR & /

SM18-041-00(0,5Nm)  TXPLUS06x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 3 5
® /ngersoll

Cutting Tools



HIPOSIRI© SCHAFTFRASER 1KJ1B...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

i
M
@d1

=" Artikel-Nr.
E
<7 1KJ1B010017X4R00 10 98 315 17 35 Mé 2 55 v 001
1KJ1B012023X4R01 12 18 375 23 35 M6 2 2,5 v 0,02
1KJ1B012023X4R00 12 118 375 23 35 Mé 3 2,5 v 0,02
r 1KJ1B016023X5R00 16 13 408 23 35 M8 4 1,7 v 003
L 1KJ1B020030X6R00 20 18 498 30 35  M10 5 13 v 006
( 1KJ1B025035X7R00 25 21 57 35 35 M12 6 0,7 v 0,10
THLS040204R M
21,9 21,9

{ V@39 | 121 S L_3.9 | 12,1
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung IN2505 | IN2530 ......
S|

THLS040202R-M 0,04/0,08 positive Geometrie R0,2
THLS040204R-M 0,04/0,08 positive Geometrie RO,4 ® &

t

@=p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

I

hL

=

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM18-041-00(0,5Nm)  TXPLUS06x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

3 6 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



HIPOSHIRI© SCHAFTFRASER 1KJ1D...W

2 - 4 .
AUFNAHME NACH DIN 1835 B @ @ @I @ &)

LT
L2
L1 |
1
\ == / /
%EHEE 3y B
/oy || =l

LaJ

Artikel-Nr. ® =i
<l
1KJ1D020025W4R00 20 20 90 25 65 7 2 33 v 017 Si\
1KJ1D020075W4R00 20 20 125 75 100 7 2 33 v 024
1KJ1D025030W5R00 25 25 100 30 68 7 3 2,8 v 031
1KJ1D025085W5R00 25 25 145 85 113 7 3 2,8 v 043 J
1KJ1D032040W6R00 32 32 110 40 74 7 5 18 v 059
1KJ1D040040W6R00 40 32 115 40 75 7 6 13 v 0,69 }
THLS060404R THLS060404R-HR THLS060408R
23,4 23,4 23,4
A N N
/0 ,g (R ,3, N _}
pJINE IS oy JINY
Q71269 .4 71269 L4 Q7 _loes .4
THLS060408R-HR THES060408R THLS060416R
23,4 23,4 23,4
/N AN N
7 _3_ N _3, an A} q
P\ o N (N2
& 26,9 .4 &7 1269 .4 O l@69 .4 J
THES060404FR-P THES060408FR-P
e 23,4 23,4
i /N ax
7L _lo69 L4 S o6 Lla YAy,
1
==
5 ]
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung < | INT0K | IN2035 | IN2504 | IN2505 [ IN2510 [ IN2530
3
THLS060404R 0,08/0,12 positive Geometrie R0,4 D © g} O &b
THLS060404R-HR 0,08/0,12 hoch-positive Geometrie R0,4 @ e E m. if%!
THLS060408R 0,08/0,12  positive Geometrie R0,8 D © \g O & |~ |
THLS060408R-HR 0,08/0,12 hoch-positive Geometrie R0,8 CD @ e
THES060408R 0,08/0,12 positive Geometrie, geschliffen R0,8 @
THLS060416R 0,08/0,12 positive Geometrie R1,6 @ 7
THES060404FR-P 0,05/0,30  NE-Geometrie, poliert R0,4 O Z
THES060408FR-P 005030  NE-Geometrie, poliert R0,8 O

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

. ® @
ZUBEHOR & /

SM25-065-R0(1,1Nm)  TX08x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 3 7
® /ngersoll

Cutting Tools



HIPOSIRI© SCHAFTFRASER 1KJ1D...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS @ @ @I @ )

4
LT

@d1

~O Artikel-Nr.

-

Ff; 1KJ1D020035X6R00 20 18 548 35 7 M0 2 33 V006
1KJ1D025035X7R00 25 21 57 3% 7 M2 3 28 Vo009
1KJ1D032043X8R00 32 29 67 4 7 M6 5 18 Vo022

, 1KJ1D035043X8R00 35029 67 43 7 M6 5 16 Vo022

i 1KJ1D040043X8R00 0 29 67 43 7 M6 6 13 v o028

‘ THLS060404R THLS060404R-HR THLS060408R

@34 @34 @34
o 23 2
¢ g Q & g

! Ng(\SZ NJINSZ > N

{: 269 Lla ALY Lla &7 lo6s Lla
THLS060408R-HR THES060408R THLS060416R

@34 @34 @34
N 2
7 g g an g

o QN Q, N I\

g Q7| |@6,9 L& Q7| l@6,9 L]a Q@69 L]a

d THES060404FR-P THES060408FR-P
@34 @34

'g
NS
VA
romn
&
AN
&

2
7 @69 7 @69 Lla
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfihrung INTOK | IN2035 | IN2504 [ IN2505 | IN2510 | IN2530 ..
3
THLS060404R 0,08/0,12 positive Geometrie RO,4 CD Q @ O e
THLS060404R-HR 0,08/0,12 hoch-positive Geometrie R0,4 @ e
Ll

E = ‘@// THLS060408R 0,08/0,12 positive Geometrie RO,8 O © © O© &

\ | THLS060408R-HR 0,08/0,12 hoch-positive Geometrie R0,8 CD @ e
THES060408R 0,08/0,12 positive Geometrie, geschliffen R0,8 @
THLS060416R 0,08/0,12 positive Geometrie R1,6 @

THES060404FR-P 0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert RO,4
THES060408FR-P 0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert R0,8

@=p O=M @=K @=N O=5 C=H

I

1

hL

-

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM25-065-R0(1,1Nm) ~ TX08x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

3 8 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



HIPOSHIRI© SCHAFTFRASER 1KJ1G...W

AUFNAHME NACH DIN 1835 B

Artikel-Nr. =
<Ie
1KJ1G032040W6R00 32 32 110 40 74 1 3 3,0 v 0,55 YZ\
1KJ1G040040W6R00 40 32 10 40 74 11 4 20 v/ 0,63
THES100504R THLS100508R THLS100508R-HR
@5 @5 @5 J
/N /N AN
@) g /22 g /22 g }
N A\ A\
X
Q7 210,7 L5 99' 10,7 L5 9'9' 10,7 Lls
THES100508R THLS100516R THES100516R
@5 @5
AN AN f\
/AN g /A g /AN g
N/ N W
@$9 10,7 L5 gQ% 10,7 Lls gﬁ* 210,7 L5

THLS100524R

a5

THES100504FR-P THES100508FR-P

.
Op
N

Y2

‘b N

7
N
—ar

]

@10,7 @10,7

QT le0s s

Artikel-Nr. fz(min/max)
THES100504R 0,10/0,20
THLS100508R 0,10/0,20
THLS100508R-HR 0,08/0,20
THES100508R 0,10/0,20
THLS100516R 0,10/0,20
THES100516R 0,10/0,20
THLS100524R 0,10/0,20

THES100504FR-P 0,05/0,35
THES100508FR-P 0,05/0,35

- e e e
positive Geometrie, geschliffen RO,4 ARy
positive Geometrie R0,8 D © O & ﬁ ‘

hoch-positive Geometrie R0,8 CD e

positive Geometrie, geschliffen R0,8
positive Geometrie R1,6
positive Geometrie, geschliffen R1,6

Az

[~

DIIIIINI

positive Geometrie R2,4
NE-Geometrie, poliert RO,4
NE-Geometrie, poliert R0,8

@=P O=M @®@=Kk @®=N O=S5 C=H

“ﬁ

. ®
ZUBEHOR &

.~ .

SM40-100-R0 (4,5Nm)

TX15x90-8
(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Gmup 3 9
® /ngersoll

Cuttlng Tools



HIPOSIRI© SCHAFTFRASER 1KJ1G...X

T - 4 .
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS @ @ @I @ ®

@d1

=T Artikel-Nr.

-

Ff; 1KJ16032043X8R00 229 67 43 1 M6 3 32 /o018
1KJ16035043X8R00 029 67 43 1 M6 3 24 /o019
1KJ16040043X8R00 0 29 67 43 11 M6 4 20 VY]

I THES100504R THLS100508R THLS100508R-HR

( @5 @5 @5

L /1N AN AN

Y g /R g ) g
) ) )
Q7 210,7 L5 & 10,7 L1s 99' 10,7 L5
' THES100508R THLS100516R THES100516R
{ @5 @5
/N /N f\
y2s g /A g /A g
(& ) Y
S0 s Q¥ le0r LI Q¥ o7 LI

G THLS100524R THES100504FR-P THES100508FR-P
,ﬁ a5 a5
N /N /N
f /) g /R /R g
b‘ N tx N N
2107 s 2107 S 2107
Artikel-Nr. fz2(min/max) Ausfihrung INTOK | IN2035 [ IN2504 | IN2505 | IN2510 [ IN2530 ..
THES100504R 0,10/0,20 positive Geometrie, geschliffen RO0,4
THLS100508R 0,10/0,20 positive Geometrie R0,8 CD Q @ O e
THLS100508R-HR 0,08/0,20 hoch-positive Geometrie R0,8 CD @ e
THES100508R 0,10/0,20 positive Geometrie, geschliffen R0,8 @
Ll
\j ! ‘Eﬁ?/ THLS100516R 0,10/0,20 positive Geometrie R1,6 @
\ | THES100516R 0,10/0,20 positive Geometrie, geschliffen R1,6 @
THLS100524R 0,10/0,20 positive Geometrie R2,4 @

THES100504FR-P 0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert R0,4
THES100508FR-P 0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert R0,8

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

i

1

hL

-

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM40-100-R0 (4,5Nm)  TX15x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

40 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



MA XS FEED SCHAFTFRASER 1EJ5A...T

® o
AUFNAHME NACH DIN 1835 A 6? @f’ é@ @ @

r@
]

Artikel-Nr. & @ ey
<

1EJ5A010015T1R00 10 10 80 15 4,6 2 1.8 v 0,097 ﬂj

1EJ5A012015T2R00 12 12 80 15 4,6 2 15 v 0115

1EJ5A012015T2R01 12 12 80 15 4,6 3 1.5 v 0135

CGX101R001-M CGM101R001-ML

(I I

222, 08
YT
A i )
50 ] 2.7 50 2.7
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung IN2505 | IN2530 ...... }
3
CGX101R001-M 0,04/0,08 positive Geometrie RO,4, gepresst @ e
CGM101R001-ML 0,04/0,08 positive Geometrie RO,4, geschliffen @ e
@-p O=M @=K @=N O=5 O=H ]
]
SIEL T
r:/ j;?
1

af =&

a7l

L~

%

. ® @
ZUBEHOR & /

SM18-041-00(0,5Nm)  TXPLUS06x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 4 1
® /ngersoll

Cutting Tools



> o
AUFNAHME NACH DIN 1835 B ga @f’ é@ @ @

L2

@D

.
I
i
i
I
I
i
i
I
I
i
od

=" Artikel-Nr.
E
<7 1EJ5A016020W3R00 16 16 90 20 4,6 3 1,0 v 0,195
1EJ5A016020W3R01 16 16 90 20 4,6 4 1,0 v 0,195
1EJ5A020025W4R00 20 20 100 25 4,6 4 0,8 v 0285
r 1EJ5A020025W4R01 20 20 100 25 4,6 5 0,8 v 0270
L 1EJ5A025030W5R00 25 25 110 30 4,6 6 0,6 v 0420
( 1EJ5A032020W5R00 32 25 110 20 4,6 8 04 v 0485

CGX101R001-M CGM101R001-ML

ob 22,2

Qb

2,7
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung IN2505 [ IN2530 ......
3
; CGX101R001-M 0,04/0,08 positive Geometrie R0,4, gepresst @ e
t CGM10TRO0T-ML  0,04/0,08 positive Geometrie RO,4, geschliffen ©® &

@=p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

i

hL

-

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM18-041-00(0,5Nm)  TXPLUS06x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

42 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



MA XSFEED SCHAFTFRASER 1EJ5A...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

Artikel-Nr. il =
<

1EJ5A010017X4R00 10 97 315 17 4,6 MO 2 18 v 0,085 YZ\
1EJ5A012017X4R00 12 11 315 17 4,6  M06 3 1,5 v 0,065
1EJ5A016023X5R00 16 13 405 23 4,6 MO8 4 1,0 v 0,100
1EJ5A020023X6R00 20 18 430 23 46 M0 5 0,8 v 0,105
1EJ5A025027X7R00 25 21 490 27 46  M12 6 0,6 v 0,140 J
1EJ5A032027X8R00 32 29 520 27 46 M6 8 0,4 v 0215 }
CGX101R001-M CGM101R001-ML

gb 222, 08

L

2,7 2,7

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung ......
3

CGX101R001-M 0,04/0,08 positive Geometrie R0,4, gepresst @ e q

CGM101R001-ML 0,04/0,08 positive Geometrie R0,4, geschliffen @ e J
@=p O=M @=K @®=N O=5 O=H

)
-
L9

Az

[~

“ﬁ

. ® @
ZUBEHOR & /

SM18-041-00(0,5Nm)  TXPLUS06x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 43
® /ngersoll

Cutting Tools



DIPOSIRI© SCHAFTFRASER 1WJ1D...\W

T - 4 .
AUFNAHME NACH DIN 1835 B @ @ @I @ ®

~ Artikel-Nr.
E
i\%’ 1WJ1D016026W3R00 16 16 85 26 61 38 2 30 v 0,11
1WJ1D020030W4R00 20 20 90 30 65 38 3 2,4 v 0,18
1WJ1D025040W5R00 25 25 100 40 68 38 5 1,9 v 0,33
{ 1WJ1D032040W5R00 32 25 100 40 68 38 6 1,5 v 0,35
( WNMUO04T302N WNMUO04T304N WNCUO04T302FN-P
» @3.1 23,1

oY 126,25 %4 05 1 -5—
| 7Les. : & los2s 12
{ WNCUOAT304FN-P
3.1 231
™ -5_ =S '5'
S 36,25 | 1.4 M lee2s 1385

WNCUO04T308FN-P

i
k Artikel-Nr. fz2(min/max) Ausfihrung INTOK [ IN2035 | IN2504 | IN2505 | IN2530 | IN6537 ..
(]
WNMU04T302N 0,07/0,18 positive Geometrie RO,2 @ e
WNMUO04T304N 0,07/0,18 positive Geometrie RO,4 DO © © & &

WNCUO4T302FN-P  0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert RO,2
WNCUO4T304FN-P  0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert RO,4
WNCUO04T308FN-P 0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert R0,8

@-p O=M @=K @®=N O=5 C=H

i

hL

=

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM25-064-00(1,1Nm)  TX08x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

44 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



DIPOSIRI© SCHAFTFRASER 1WJ1D...X

2 - 4 .
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS @ @ @I @ &)

[ 1]
M
@d1
hoss

Artikel-Nr. il =

<k
1WJ1D016023X5R00 16 13 408 23 38 M8 2 3,0 v/ 003 Yj*:
1WJ1D020035X6R00 20 18 548 35 38  M10 3 24 v/ 0,07
1WJ1D025035X7R00 25 21 57 3 38  M12 5 19 v 010
1WJ1D032043X8R00 32 29 67 43 38  M16 6 1 4 0,22
1WJ1D035043X8R00 BY 29 67 43 38  M16 6 1,7 v 023 J
1WJ1D040043X8R00 40 29 67 43 38  M16 7 2,1 v 025 }
WNMU04T302N WNMUO04T304N WNCUO04T302FN-P

@31 3,1

23,1
Y & ™ '5' W 5’
Q @625 14,05 ) @625 4 S 26,25 4,05

WNCU04T308FN-P
3,1 @31

N B q@ B 1
S 6,25 | 1.4 S 26,25 | 1.3.85 |

WNCUO04T304FN-P

Artikel-Nr. fz{min/max) Ausfiihrung INTOK | IN2035 | IN2504 [ IN2505 | IN2530 | IN6537 ..
o
WNMU04T302N 007/0,18  positive Geometrie RO,2 @ & @@7:}
WNMUO04T304N 0,07/0,18 positive Geometrie R0,4 CD Q @ e O i
=
WNCUOA4T302FN-P  0,050,20  NEGeometrie, poliert RO,2 O 5
WNCUOA4T304FN-P 0,050,220  NEGeometrie, poliert RO,4 O
WNCUO04T308FN-P 0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert RO,8 .
@-p O=M @=kK @=N O=5 C-=H Wﬁ-;@
7l
L~ |

“ﬁ

. ® @
ZUBEHOR & /

SM25-064-00(1,1Nm)  TX08x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 45
® /ngersoll

Cutting Tools



DIPOSIRI© SCHAFTFRASER 1WJ1D...

FUR WECHSELKOPFSYSTEM

~= Artikel-Nr.
>
E; 1WJ1D016026TRROO 16 379 2 38 T0 2 30 v/ 003
1WJ1D020026TSR00 20 40 2 38 T2 3 24 v 005
1WJ1D025032TUR00 25 491 32 38 TS5 5 19 o009
I WNMUO4T302N WNMUO4T304N WNCUO4T302FN-P
| @31 @31 23,1
oV 126,25 %4 05 b 5_ oV 126,25 %4 05
&l e, : O lve2s  Ja & . ,

WNCUO04T308FN-P

! WNCUO04T304FN-P
{: 23,1
& o625 06,25 ,u_;s_

;: Artikel-Nr. fz2(min/max) Ausfihrung £ INTOK [ IN2035 | IN2504 | IN2505 | IN2530 | IN6537
b

WNMUO04T302N 0,07/0,18 positive Geometrie R0,2

WNMUO04T304N 0,07/0,18 positive Geometrie R0,4 CD Q @ e O

WNCUO04T302FN-P 0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert RO,2
WNCUO04T304FN-P 0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert RO,4
WNCUO4T308FN-P  0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert R0,8

@=-p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

i

1

hL

=

> ® @ ®
ZUBEHOR & / %

Durchmesserbereich

16 SM25-064-00(1,1Nm)  TX08x90-B WS-0044 (28,0Nm)
20 SM25-064-00(1,1Nm)  TX08x90-B WS-0059 (28,0Nm)
25 SM25-064-00(1,1Nm)  TX08x90-B WS-0061 (28,0Nm)

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit ® = Spannschlissel

46 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



DIPOSIRI© SCHAFTFRASER 1WJ1F..W

AUFNAHME NACH DIN 1835 B

%

Artikel-Nr. @ =g
<
1WJ1F025030W5R00 25 25 100 30 68 58 2 2,9 v 032 ﬂj
1WJ1F032040W6R00 32 32 110 40 74 58 3 2,2 v 058
1WJ1F040040W6R00 40 32 115 40 79 58 4 1.8 v 0,66
WNMU060604N WNMU060608N WNCUO060604FN-P J
4 @4 4 }
o 19 Y 129.4 6,35 o é
& 4 6,45 S & 29,4 6,45
WNCUO060608FN-P WNCU060616FN-P
4 @4
. & 5
S 29,4 6,35 LS 29,4 6,05
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INTOK [ IN2035 | IN2504 | IN2505 | IN2530 | IN6537 .. :]
= ]
WNMU060604N 0,13/0,35  positive Geometrie RO,4 D © \g &
WNMUO060608N 0,13/0,35 positive Geometrie R0,8 CD Q @ e O
WNCU060604FN-P  0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert RO, 4 .
WNCUO60608FN-P  0,05/0,35  NE-Geometrie, poliert RO,8 @) @"?:}
WNCUO060616FN-P  0,05/0,35  NE-Geometrie, poliert R1,6 . 1

ul

@=p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

a7l

L~

%

. ® @
ZUBEHOR & /

SM35-088-60(3,0Nm)  TX10x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 47
® /ngersoll

Cutting Tools



DIPOSIRI© SCHAFTFRASER 1WJ1F...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

STO& S

@d1

~D Artikel-Nr.
1<
tZ 1WJ1F025035X7R00 25 2 57 35 58 M2 2 2,9 v 010
1WJ1F032043X8R00 32 29 67 43 58 M6 3 2.2 v 021
1WJ1F040043X8R00 40 29 67 43 58 M16 4 18 /025
L WNMU060604N WNMU060608N WNCUO060604FN-P
( @4 @4
X 3 . & .
S @9.4 6,45 S @94 | |.635 S 09 4 ¢ 45

{ WNCU060608FN-P

(b)’ 9.4 | 1635
Artikel-Nr. fz2(min/max) Ausfihrung IN10K IN2035 | IN2504 | IN2505 [ IN2530 | IN6537 ..

§

b
WNMUO060604N 0,13/0,35
WNMU060608N 0,13/0,35
WNCUO060604FN-P  0,05/0,35
WNCUO060608FN-P  0,05/0,35
WNCU060616FN-P  0,05/0,35

i

hL

=

WNCU060616FN-P
‘o 5
& 29,4

O © @ ©
O @ ®© & @

positive Geometrie R0,4
positive Geometrie R0,8
NE-Geometrie, poliert RO,4
NE-Geometrie, poliert RO,8
NE-Geometrie, poliert R1,6

@=-p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

. @
ZUBEHOR &

"~ .

SM35-088-60 (3,0Nm)

48

TX10x90-8
(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

® /rigersoll

Cutting Tools



HIPOS&FEED5" SCHAFTFRASER 12J1A...T

AUFNAHME NACH DIN 1835 A @; @3. @l @ @ @ @

LT

L1
g-=———TI
E £

Artikel-Nr. @ =
<Ie
12J1A006012T7R00 6 6 60 12 5 1 2,5 v 0,01 Yﬁi
12J1A008012TOR00 8 8 80 12 5 2 19 v 003
12J1A009012TOR00 9 8 80 12 5 2 17 v 003
12J1A010015T1R00 10 10 80 15 5 3 1.5 v 0,04
12J1A011012T1R00 1" 10 80 12 5 3 1.2 v 0,04 J
12J1A012015T2R00 12 12 80 15 5 4 1.1 v 0,06 }
12J1A013012T2R00 13 12 80 12 5 4 1,0 v 0,06
12J1A014012T2R00 14 12 80 12 5 4 1,0 v 0,06
FNHT050202RL
219, & 219 & 219 &Y
B e B e EC
sl s sl s s
UNKTOS02TR-HF ]
219, &Y 219, & |
e ¥ e a
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung ... @Y‘}:‘E‘,rj}
S
FNKTO50202R-M  0,04/008 positive Geometrie R0,2 ® & 5
FNKT050204R-M 0,04/0,08 positive Geometrie R0,4 @ e
FNHT050202R-L 0,03/0,07  scharfe Geometrie R0,2 & © &
FNCT050202R-AL  0,03/0,07  NEGeometrie, poliert RO,2 @) T
UNKTO502TR-HF " 0,20/0,40 positive Hochvorschubgeometrie 0 @ e W J\‘
Fréskorper nachdrehen @=Pp O=M @=K @®=N O=5 C=H L~

“ﬁ

. ® @
ZUBEHOR & /

SM18-033-00(0,5Nm)  TXPLUS06x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 49
® /ngersoll

Cutting Tools



HIPOS&FEED"” SCHAFTFRASER 12J1A...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS @; @3. @ @ @ @ @

@D

@d1

~ Artikel-Nr.

-

Ff; 12J1A010017X4R00 0 98 315 17 5 M6 3 150 /001
12J1A012017X4R00 12 M8 N5 17 5 M6 4 110 v 001
12J1A015023X5R00 15 128 408 2 5 M8 5 080 v 001

» 12J1A016023X5R00 16 128 408 22 5 M8 5 075 /001

i 12J1A020030X6R00 20 178 498 30 5 M0 6 060 v 001

' FNKT050202R-M FNKT050204R-M FNHT050202R-L

219, &Y 219, & 219, .Y

. e 4 17 87

{ 5 2,55 5 2,55 5 2,55
FNCT050202R-AL UNKTO502TR-HF

219, &Y 219 &Y
_, ¥ & T
“E Lij UL& 5.63 2

5
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INOSS [ IN2005 | IN2504 | IN2505 | IN2530 ...
3

FNKT050202R-M 0,04/0,08 positive Geometrie R0,2

FNKT050204R-M 0,04/0,08 positive Geometrie R0,4 @ e
FNHT050202R-L 0,03/0,07 scharfe Geometrie R0,2 e @ e
FNCT050202R-AL 0,03/0,07 NE-Geometrie, poliert RO,2 .
UNKT0502TR-HF " 0,20/0,40 positive Hochvorschubgeometrie Q @ e
"Fraskorper nachdrehen @=p O=M @=K @=N O=5 O=H

i

1

hL

-

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM18-033-00(0,5Nm)  TXPLUS06x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

5 0 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



HIPOS&FEED5" SCHAFTFRASER 12J1A...

Ce ™
FUR WECHSELKOPFSYSTEM @ @f @I @ @ @ @
LT

|
: ‘

@D
N\
|
I
Ts
=

. A T~
Artikel-Nr. % @ C ?
5
12J1A008010TQROO 8 168 10 5 5 2 19 v 001 Tﬁj
12J1A010016T6R00 0 228 16 5 T6 3 1,5 v 001
12J1A012017T8R00 12 248 17 5 T8 4 11 v 001
FNKT050202R-M FNKT050204R-M FNHT050202R-L J
’1/

o 3
5 2,55 63|,
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INOSS IN2005 | IN2504 | IN2505 | IN2530 ... ’.]
J

FNKT050202R-M 0,04/0,08 positive Geometrie R0,2 @ e

FNKT050204R-M 0,04/0,08 positive Geometrie R0,4 @ e

FNHT050202R-L 0,03/0,07 scharfe Geometrie RO,2 e @ e

FNCT050202R-AL 0,03/0,07 NE-Geometrie, poliert RO,2 . ;?”}:57?

UNKT0502TR-HF " 0,20/0,40 positive Hochvorschubgeometrie 0 @ e i
Fraskorper nachdrehen @=-p O=M @=K @®=N O=5 C=H E

Az

[~

“ﬁ

. ® @
ZUBEHOR & /

SM18-033-00(0,5Nm)  TXPLUS06x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Gmup 5 1
® /ngersoll

Cuttlng Tools



DiIPOSOUAD SCHAFTFRASER 1DJ1E...\W

AUFNAHME NACH DIN 1835 B

~ Artikel-Nr. D 4 O 1 L ®
%
<z 1DJ1E016020W3R00 16 16 90 20 66,5 5 2 v 0,12
1DJ1E020025W4R00 20 20 90 25 66,5 5 3 v 0,33
1DJ1E025030W5R00 25 25 100 30 68,5 5 4 4 0,32
[ 1DJ1E032035W6R00 32 32 110 35 74,5 5 6 v 0,61
[ $QGU070408TR-M $QGU070308R-ML
’ @28 QP @28 O
B H 8 H
& ¥
| 7 4,2 7 4,2
{ Artikel-Nr. fz2(min/max) Ausfihrung IN2504 | IN2505 | IN2510 [ IN2530 ....
o
SQGUO70408TR-M  0,10/0,20 positive Geometrie R0,8 0 @ O e
- SQGUO70308R-ML  0,10/020 hoch-positive Geometrie RO,8 \g) &
H
? @=P O=M @=K @®=N O=5 O=H
@FP
‘L,‘f’ WL/

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM25-060-90(1,1Nm)  TXPLUSO7x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

5 2 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



DiIPOSOUAD SCHAFTFRASER 1DJ1E...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

@d1

Artikel-Nr. D A o L a M ® u:a
>
1DJ1E016023X5R00 16 13 408 23 5 M8 2 v 003 Tﬁj
1DJ1E020030X6R00 20 18 498 30 5 M10 3 v 0,06
1DJ1E025035X7R00 25 21 57 35 5 M12 3 4 0,10
1DJ1E032043X8R00 32 29 67 43 5 M16 4 v 0,22 J
1DJ1E040043X8R00 40 29 67 43 5 M16 5 v 027
SQGU070408TR-M SQGU070308R-ML }
@28, QP @28, O
A A
i 5 B
7 4,2 7 4,2
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfihrung IN2504 | IN2505 | IN2510 | IN2530 ....
S|
SQGU070408TR-M 0,10/0,20 positive Geometrie R0,8 0 @ O e
SQGU070308R-ML  0,10/0,20 hoch-positive Geometrie R0,8 @ e ]]
@=p O=M @=K @®=N O=5 O=H
GUSHE
r:‘f/ y;?
]

. ®
ZUBEHOR &

SM25-060-90(1,1Nm)

TXPLUSO7x90-B

® /rigersoll

ul

Az

[~

“ﬁ

.~ .

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

53

Cutting Tools



DiIPOSOUAD SCHAFTFRASER 1DJ1R...W

o~ T
AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B @ @ g;

e

la.l
~ Artikel-Nr. Db d U U L a2 1 ®
0
<7 1DJ1R025030W5R00 25 25 100 30 685 7 2 v 034
1DJ1R032035W6R00 32 32 110 35 74,5 7 3 v 0,61
1DJ1R040040W6R00 40 32 110 40 74,5 7 4 v 0,66
L SQGU100408TR-M SQGU100408PNR-MP $QGU100408PNR-MMP
( 040 0P @4,0 a8 @4,0 a8
L "ﬂﬁr Y
e g;"‘ $ A \; £
58 10 _No, 6,0 10 o, 6,0
{: Artikel-Nr. fz2(min/max) Ausfihrung IN2504 | IN2505 | IN2510 [ IN2530 ....
3
SQGU100408TR-M  0,10/0,20 positive Geometrie RO,8 fiir 90° Schulter Q @ O e
SQGU100408PNR-MP 0,10/0,20 positive Guss-Geometrie 0 @ O
SQGU100408PNR-MMP 0,10/0,20  hochpositive Guss-Geometrie g} O

@=p O=M @=K @=N O=5 C=H

t

I

hL

=

. 0] @
ZUBEHOR & /

15 35A0881/HG TX10x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

54 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



DiIPOSOUAD SCHAFTFRASER 1DJ1R...X

- T
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS @ @ g;

T
L .
: :,:\-'- | e | i I s %
D o B Y N e
g 2 E 2
: =
Artikel-Nr. D & I L a M 1 ol =
et
<Ic
1DJ1R025035X7R00 % 2 57 3% 7 M2 2 v 011 <3
1DJTR032043X8R00 2029 6 43 7 M6 3 v o023
1DJ1R040043X8R00 0 29 68 43 7 M6 v 029
SQGU100408TR-M SQGU100408PNR-MP SQGU100408PNR-MMP |
24,0 24,0 88° }

: E E
0

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung

W

SQGU100408TR-M  0,10/0,20 positive Geometrie RO,8 fiir 90° Schulter Q @ O
SQGU100408PNR-MP 0,10/0,20 positive Guss-Geometrie Q @ O
$QGU100408PNR-MMP 0,10/0,20 hochpositive Guss-Geometrie @ O
@=-p O=M @=k @=N O=5 C=H J]
BIEETY
r*:/‘f/ y;?
1
=
]

Az

[~

NN

P

t

. ® @
ZUBEHOR & /

15 35A0881/HG TX10x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Gmup 5 5
® /ngersoll

Cuttlng Tools



HI>0S® SCHAFTFRASER 12J1D...T

AUFNAHME NACH DIN 1835 A @; @3. @l @ @ @ @

~ Artikel-Nr.
=
F@ 12J1D010016T1R00 10 10 55 16 57 2 10,0 v 003
12J1D012017T2R00 12 12 60 17 57 3 6,5 v 004
12J1D016019T3R00 16 16 90 19 57 4 4,0 v 01
r 12J1D020017T4R00 20 20 105 19 57 5 2,5 v o021
L 12J1D025065T4R00 25 20 115 65 57 7 2,0 v 024
( Programmier-Radius R1
AOMT060202R AOMT060204R AOMT060208R
'1/
| @1 9 @1 9
r & P = &
.58 2,6 4.15.8 2,6 2,6
AOMT060216R AOCT060204FR-P AOMT060202R-DT1
) )
219, & 21,9, 21,9
; i 8 ] l ofd o
b .57 2,5 o158 2,6 < <
UOMT0602TR
21,9
< =)
0,5
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INO5S [ IN2035 | IN2504 | IN2505 | IN2530 M..
3
AOMT060202R 0,06/0,12 positive Geometrie RO,2 CD Q @ e
Ll
W AOMT060204R 0,06/0,12 positive Geometrie R0,4 \p) N7) &b
\ | AOMT060208R 0,06/0,12 positive Geometrie R0,8 D © \g &
AOMT060216R " 0,06/0,12 positive Geometrie R1,6 0 @ e
AOCT060204FR-P 0,05/0,12 NE-Geometrie, poliert RO,4 .
7 AOMT060202R-DT1  0,05/0,12 mit kurzer PKD-Schneide RO,2 .
Z UOMT0602TR 0,30/0,80 Hochvorschub-Geometrie (D 0 @ e
" Fraskorper nachdrehen @=p O=M @=kK @®=N O=5 O=H

i

=

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM18-041-00(0,5Nm)  TXPLUS06x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

5 6 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



HI>0S® SCHAFTFRASER 12J1D...W

AUFNAHME NACH DIN 1835 B @' @3. @i @ @ @2 @

Artikel-Nr. 3 . o
<
12J1D010018W3R01 95 16 80 18 5 57 2 105 v 009 ~
12J1D010018W3R00 0 16 80 18 56 57 2 100 v 009
12J1D012020W3R01 115 16 80 20 5 57 3 70 /0,09
12J1D012020W3R00 2 16 80 20 56 57 3 65 v 009
12J1D014022W3R01 135 16 80 22 5 57 3 55 /o009 J
12J1D014022W3R00 4 16 80 2 5 57 3 52 v 009 }
12J1D016026W3R00 16 16 8 26 61 57 4 40 v 010
12J1D020030W4R00 20 20 9 30 65 57 5 25 /o017
12J1D025040W5R00 25 25 100 40 68 57 7 20 /031
Programmier-Radius R1
21.9, 219,
N |5.8], > NEEIN i 2.6 i 2,6 ]
~ |
AOMT060216R
219, & o19. & oL9
] 5 d ok &
s Llas ol dl2e Sl e i
]
UOMT0602TR E
@1,9

';@f
a8)

a7l

Artikel-Nr. fz2(min/max) Ausfihrung INO5S | IN2035 | IN2504 [ IN2505 | IN2530 M.. qu
S|

AOMT060202R 0,06/0,12 positive Geometrie RO,2 CD 0 @ e
AOMT060204R 0,06/0,12 positive Geometrie RO,4 0 @ e )
AOMT060208R 0,06/0,12 positive Geometrie R0,8 CD 0 @ e é
AOMT060216R " 0,06/0,12 positive Geometrie R1,6 ®© © & [
AOCT060204FR-P 0,05/0,12  NE-Geometrie, poliert R0,4 @)
AOMT060202R-DT1  0,05/0,12 mit kurzer PKD-Schneide R0,2 .
UOMT0602TR 0,30/0,80 Hochvorschub-Geometrie CD Q @ e

"Fraskorper nachdrehen @=p O=M @=K @=N O=5 O=H

. ® @
ZUBEHOR & /

SM18-041-00(0,5Nm)  TXPLUS06x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Gmup 5 7
® /ngersoll

Cuttlng Tools



HI>0S® SCHAFTFRASER 12J1D...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

[
M
@d1

~ & Artikel-Nr.
e
)
%‘z 12J1D010017X4R00 10 98 315 17 57  Mé 2 10 v 001
12J1D012023X4R00 12 M8 375 23 57 M6 3 6,5 v 0,02
12J1D015023X5R00 15 13 408 23 57 M8 4 44 v 0,02
r 12J1D016023X5R00 16 13 408 23 57 M8 4 4,0 v 003
L 12J1D020030X6R00 20 18 498 30 57  M10 5 2,5 v/ 006
( 12J1D025035X7R00 25 21 57 35 57  M12 7 2,0 v 010
: 12J1D030043X8R00 30 29 67 43 57  M16 8 1,7 2 WA

12J1D032043X8R00 32 29 67 43 57  M16 8 1,6 v 022
, 12J1D035043X8R00 35 29 67 43 57  M16 9 14 v 024

{: Programmier-Radius R1
AOMT060202R AOMT060204R AOMT060208R
@1 9 @1 9

% i i S g

,ﬁ :‘F 58 “{ 5,8 2,6 2,6
AOMT060216R AOCT060204FR-P AOMT060202R-DT1

) )
219, 219, 21,9 3
1 g a S 2% 2,6
‘;{ 57 2,5 : 58 2,6 > ~

UOMT0602TR

';@;f
a8)

2,6
| = | Artikel-Nr. fz2(min/max) Ausfihrung INO5S | IN2035 | IN2504 [ IN2505 | IN2530 M..
S|

AOMT060202R 0,06/0,12 positive Geometrie RO,2 CD 0 @ e
7 AOMT060204R 0,06/0,12 positive Geometrie R0,4 0 @ e
Z AOMT060208R 0,06/0,12 positive Geometrie R0,8 CD 0 @ e
I AOMT060216R " 0,06/0,12 positive Geometrie R1,6 ®© © &
AOCT060204FR-P 0,05/0,12  NE-Geometrie, poliert R0,4 @)
AOMT060202R-DT1  0,05/0,12 mit kurzer PKD-Schneide R0,2 .
UOMT0602TR 0,30/0,80 Hochvorschub-Geometrie CD Q @ e
%— "Fraskorper nachdrehen @=p O=M @=K @=N O=5 O=H

hL

=

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM18-041-00(0,5Nm)  TXPLUS06x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

5 8 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



HI>0S® SCHAFTFRASER 12J1D...

FUR WECHSELKOPFSYSTEM

Artikel-Nr. % g o
<Ie

12J1D010016T6R00 0 28 16 57 16 2 100 v 001 <

12J1D012017T8R00 2 248 17 57 18 3 65 /001

12J1D016019TRRO0 16 309 19 57 TIO 4 40 /003

12J1D020022TSR00 20 3% 2 57 T2 5 25 Vo005 ]

Programmier-Radius R1

AOMT060202R AOMT060204R AOMT060208R
)

v, %
21,9 & 21,9 219,

P 8 g
‘;‘_. 58 2,6 : 58 2,6 : 2,6
AOMT060216R AOCT060204FR-P AOMT060202R-DT1
o ™
219 219 & 219 5
] g a S 2% 2,6
S5z Jl2s sl Jl2e < < )
UOMTO0602TR |
1.9
*E @ =
0,5 2,6 @y\‘t:zz’%?
ARV
ic ]
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INOSS [ IN2035 | IN2504 | IN2505 [ IN2530 M.. E
S|
AOMT060202R 0,06/0,12 positive Geometrie RO,2 CD Q @ e
AOMT060204R 0,06/0,12 positive Geometrie RO,4 ®© © &
AOMT060208R 0,060,12 positive Geometrie R0,8 O © © & Wﬁ?
AOMT060216R" 0,06/0,12 positive Geometrie R1,6 0 @ e \_ﬁq
AOCT060204FR-P  0,050,12  NEGeometrie, poliert R0,4 O
AOMT060202R-DT1  0,05/0,12 mit kurzer PKD-Schneide R0,2 .
UOMT0602TR 0,30/0,80 Hochvorschub-Geometrie CD Q @ e 7
" Fraskorper nachdrehen @=pP O=M @@=k @®=N O=5 C=H f
. @® @ ®
ZUBEHOR & / %
Durchmesserbereich
10 SM18.041-00(05Nm)  TXPLUSO6H90B WS.0029 (10,0Nm)
12 SM18-041-00 (0,5Nm)  TXPLUS06x90-B WS-0030(15,0Nm)
16 SM18-041-00 (0,5Nm)  TXPLUS06x90-B WS-0044 (28,0Nm)
20 SM18-041-00 (0,5Nm)  TXPLUS06x90-B WS-0059 (28,0Nm)

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit ® = Spannschlissel

Member IMC Group 5 9
® /ngersoll

Cutting Tools



{
[

I

1

hL

=

HI20S* SCHAFTFRASER 12J1P..W

AUFNAHME NACH DIN 1835 B

Artikel-Nr.

12J1P012020W3R00
12J1P016026W3R00
12J1P020030W4R01
12J1P020030W4R00
12J1P020075W4R00
12J1P025040W5R00
12J1P025085W5R00
12J1P025085W5R01

12
16
20
20
20
25
25
25

16
16
20
20
20
25
25
25

80
85
90
90
125
100
145
145

. @
ZUBEHOR &

60

Durchmesserbereich
12-16 SM25-054-00 (1,1Nm)
20-25 SM25-064-00 (1,1Nm)

TX08x90-8
TX08x90-B

20
26
30
30
75
40
85
85

56
61
65
65
100
68
113
113

© VW O W v W VW o

4.4

B S R e O O S
~
o

® /rigersoll

Cutting Tools

0,09
0,10
0,18
0,17
0,23
0,31
0,45
0,45

SEISEY S B S B

-~ I

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit



BOMTO09T304R BOMT09T308R BOMTO09T316R

& & 22,8
@28 @28 .S /
] Er 3 =) {80 15}
2.3 L13.75 9.3, 3,75 9.3 3,75
BOMT09T331R BOCTO9T304FR-P
W W o
9.3 %3 75 9.3 J&s 75 E 193] g ﬁ

BOMT09T304R-DT2

BOCT09T308FR-P BOMT09T304R-DT1

, 22,8 22,8
-
o] Dlazs NZER 3,75 olkeal Lls7s
BODT09T304R-001
028 L oY o2 & 028
O
O{ng %3 75 &:;L -5—3 75 g@g %3 75 |
BODT09T320R-001 Z0MT09T304R }

025 o %2@5& 025
NS % © @
el £ fgiL LJ3.75 ° 3,75

3 3,75

BODT09T308R

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung

BOMTO09T304R 0,10/0,15 positive Geometrie R0,4 CD CD Q @ e O

BOMTO09T308R 0,10/0,15 positive Geometrie R0,8 CD (D 0 @ e O ;
BOMT09T316R ™" 0,10/0,15 positive Geometrie R1,6 CD @ e ]
BOMT09T320R " 0,10/0,15 positive Geometrie R2,0 CD @ e J
BOMTO9T331R™ 0,10/0,15 positive Geometrie R3,1 CD @ e

BOCT09T304FR-P 0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert RO,4 .

BOCT09T308FR-P 0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert R0,8 . @rﬁ?"o}
BOMTO09T304R-DT1  0,05/0,20 mit kurzer PKD-Schneide R0,4 . Ly ‘7%
BOMTO09T304R-DT2  0,05/0,20  mitlanger PKD-Schneide RO,4 O =
BODT09T304R 0,05/0,15 geschliffene Schlicht-Geometrie R0,4 0 U
BODTO9T304R-001  0,05/0,15  SchlichtGeometrie, kurz RO,4 ©

BODT09T308R 0,05/0,15 geschliffene Schlicht-Geometrie R0,8 Q

BODTO9T308R-001  005/0,15  Schlicht Geometrie, kurzR0,8 @ Wﬁ?
BODTO9T320R-001  0,05/0,15  Schlicht-Geometrie, kurz R2,0 o) L~q
ZOMT09T304R? 0,10/0,15 positive Spanbrecher-Geometrie RO,4 CD @ e

DFraskorper nachdrehen; 2 Optimale Ergebnisse erzielen Sie auf Werkzeugen mit gerader Zéhnezahl. Bitte wechselseitig montieren. @ =p O=M @ =K @=N O=5 C=H

%

Member IMC Gmup 6 1
® /ngersoll

Cutting Tools



HI20S* SCHAFTFRASER 12J1P...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

@d1

N
d

~ 5 Artikel-Nr.
Y.
3
<z 12J1P012030X4R00 12 11,8 445 30 9 Mé 1 1,5 4 0,02
12J1P015030X5R00 15 13 478 30 9 M8 2 12,0 v 003
12J1P016035X5R00 16 13 528 35 9 M8 2 10,0 v 003
r 12J1P020035X6R01 20 18 548 35 9 M10 2 7,0 v 007
L 12J1P020035X6R00 20 18 548 35 9 M10 3 7,0 v 006
( 12J1P025035X7R00 25 21 57 35 9 M12 4 4,4 v 0,09
: 12J1P032043X8R01 32 29 67 43 9 M16 4 28 v 020
12J1P032043X8R00 32 29 67 43 9 M16 5 2,8 v 0,20
12J1P035043X8R00 35 29 67 43 9 M16 5 2,5 v 022

I

1

hL

=

. @ @
ZUBEHOR & /

Durchmesserbereich

12-16 SM25-054-00(1,1Nm) ~ TX08x90-B
20-35 SM25-064-00 (1,1Nm) ~ TX08x90-B
(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

6 2 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



BOMTO09T304R BOMT09T308R BOMTO09T316R

& & 22,8
@28 @28 .S /
] Er 3 =) {80 15}
2.3 L13.75 9.3, 3,75 9.3 3,75
BOMT09T331R BOCTO9T304FR-P
W W o
9.3 %3 75 9.3 J&s 75 E 193] g ﬁ

BOMT09T304R-DT2

BOCT09T308FR-P BOMT09T304R-DT1

, 22,8 22,8
-
o] Dlazs NZER 3,75 olkeal Lls7s
BODT09T304R-001
028 L oY o2 & 028
O
O{ng %3 75 &:;L -5—3 75 g@g %3 75 |
BODT09T320R-001 Z0MT09T304R }

025 o %2@5& 025
NS % © @
el £ fgiL LJ3.75 ° 3,75

3 3,75

BODT09T308R

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung

BOMTO09T304R 0,10/0,15 positive Geometrie R0,4 CD CD Q @ e O

BOMTO09T308R 0,10/0,15 positive Geometrie R0,8 CD (D 0 @ e O ;
BOMT09T316R ™" 0,10/0,15 positive Geometrie R1,6 CD @ e ]
BOMT09T320R " 0,10/0,15 positive Geometrie R2,0 CD @ e J
BOMTO9T331R™ 0,10/0,15 positive Geometrie R3,1 CD @ e

BOCT09T304FR-P 0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert RO,4 .

BOCT09T308FR-P 0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert R0,8 . @rﬁ?"o}
BOMTO09T304R-DT1  0,05/0,20 mit kurzer PKD-Schneide R0,4 . Ly ‘7%
BOMTO09T304R-DT2  0,05/0,20  mitlanger PKD-Schneide RO,4 O =
BODT09T304R 0,05/0,15 geschliffene Schlicht-Geometrie R0,4 0 U
BODTO9T304R-001  0,05/0,15  SchlichtGeometrie, kurz RO,4 ©

BODT09T308R 0,05/0,15 geschliffene Schlicht-Geometrie R0,8 Q

BODTO9T308R-001  005/0,15  Schlicht Geometrie, kurzR0,8 @ Wﬁ?
BODTO9T320R-001  0,05/0,15  Schlicht-Geometrie, kurz R2,0 o) L~q
ZOMT09T304R? 0,10/0,15 positive Spanbrecher-Geometrie RO,4 CD @ e

DFraskorper nachdrehen; 2 Optimale Ergebnisse erzielen Sie auf Werkzeugen mit gerader Zéhnezahl. Bitte wechselseitig montieren. @ =p O=M @ =K @=N O=5 C=H

%

Member IMC Gmup 63
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Cutting Tools



HI20S* SCHAFTFRASER 12J1P...

FUR WECHSELKOPFSYSTEM

Ts

~ & Artikel-Nr.
\(\
=
f\? 12J1P016026TRROO 16 37,9 26 9 T10 2 10,0 v 0,03
12J1P020026TSR00 20 40 26 9 T12 3 7,0 v 0,05
12J1P025032TUROO 25 491 32 9 T15 4 4,4 v 0,09

— 1

I

7
| l ) ® @ ®
e ZUBEHOR /
_\LL
Durchmesserbereich

16 SM25-054-00 (1,1Nm) ~ TX08x90-B WS-0044 (28,0Nm)

20 SM25-064-00(1,1Nm) ~ TX08x90-B WS-0059 (28,0Nm)

25 SM25-064-00(1,1Nm) ~ TX08x90-B WS-0061 (28,0Nm)

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit ® = Spannschlssel
o ® /rigersoll

Cutting Tools



BOMTO09T304R BOMT09T308R BOMTO09T316R

& & 22,8
@28 @28 .S /
] Er 3 =) {80 15}
2.3 L13.75 9.3, 3,75 9.3 3,75
BOMT09T331R BOCTO9T304FR-P
W W o
9.3 %3 75 9.3 J&s 75 E 193] g ﬁ

BOMT09T304R-DT2

BOCT09T308FR-P BOMT09T304R-DT1

, 22,8 22,8
-
o] Dlazs NZER 3,75 olkeal Lls7s
BODT09T304R-001
028 L oY o2 & 028
O
O{ng %3 75 &:;L -5—3 75 g@g %3 75 |
BODT09T320R-001 Z0MT09T304R }

025 o %2@5& 025
NS % © @
el £ fgiL LJ3.75 ° 3,75

3 3,75

BODT09T308R

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung

BOMTO09T304R 0,10/0,15 positive Geometrie R0,4 CD CD Q @ e O

BOMTO09T308R 0,10/0,15 positive Geometrie R0,8 CD (D 0 @ e O ;
BOMT09T316R ™" 0,10/0,15 positive Geometrie R1,6 CD @ e ]
BOMT09T320R " 0,10/0,15 positive Geometrie R2,0 CD @ e J
BOMTO9T331R™ 0,10/0,15 positive Geometrie R3,1 CD @ e

BOCT09T304FR-P 0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert RO,4 .

BOCT09T308FR-P 0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert R0,8 . @rﬁ?"o}
BOMTO09T304R-DT1  0,05/0,20 mit kurzer PKD-Schneide R0,4 . Ly ‘7%
BOMTO09T304R-DT2  0,05/0,20  mitlanger PKD-Schneide RO,4 O =
BODT09T304R 0,05/0,15 geschliffene Schlicht-Geometrie R0,4 0 U
BODTO9T304R-001  0,05/0,15  SchlichtGeometrie, kurz RO,4 ©

BODT09T308R 0,05/0,15 geschliffene Schlicht-Geometrie R0,8 Q

BODTO9T308R-001  005/0,15  Schlicht Geometrie, kurzR0,8 @ Wﬁ?
BODTO9T320R-001  0,05/0,15  Schlicht-Geometrie, kurz R2,0 o) L~q
ZOMT09T304R? 0,10/0,15 positive Spanbrecher-Geometrie RO,4 CD @ e

DFraskorper nachdrehen; 2 Optimale Ergebnisse erzielen Sie auf Werkzeugen mit gerader Zéhnezahl. Bitte wechselseitig montieren. @ =p O=M @ =K @=N O=5 C=H

%

Member IMC Gmup 65
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Cutting Tools



{
[

= %

I

I

=

HI20S* SCHAFTFRASER 12J1R...W

AUFNAHME NACH DIN 1835 B

Artikel-Nr.

12J1R020030W4R00
12J1R025040W5R01
12J1R025040WS5R00
12J1R032040WS5R00
12J1R032038W6R00

20
25
25
32
32

20
25
25
25
32

90
100
100
100
100

. @
ZUBEHOR &

66

SM35-088-10(3,0Nm)

TX10x90-B

30
40
40
40
38

65
68
68
68
64

®/ng

12
12
12
12
12

S B w NN
~
~O

Member IMC Group

ersoll

Cutting Tools

0,17
0,32
0,30
0,33
0,51

AN N NN

"~ .

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit



BOMT130404R BOMT130408R BOMT130416R
D D, o,
@4 S @4 S @4 <
= & = & = £
12,5 4,85 12,5 4,85 12,5 4,85
BOMT130420R BOMT130424R BOMT130431R
24, & o4 ga___ &
B B ; ro! : 8 7
12,5 L.l485 12,5 4,85 12,4 46 ﬁ
BOMT130440R BOCT130404FR-P BOCT130408FR-P ’
D) ,
e iEs3 g
: B o £ 3 t &
{tﬁé_l L.l4.6 12,5 438 125 438 ;‘E
BOMT130404R-DT2 BODT130404R BODT130404R-001 ]
™ ™ D
o4, & 24 S 24 S
= = =l = af B
12,5 48 12,6 4,85 4 4,85 J
BODT130408R BODT130408R-001 ZOMT130404R }
L) G N
24, S o4, O o4
=f & Al & Al £
126 ] L.lass Jdal EX:S 12,6 ] L.lass
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung I INTOK | IN2035 | IN2036 | IN250 N6537 M
S|
BOMT130404R 0,12/0,20 positive Geometrie R0,4 CD CD Q @ e O
BOMT130408R 0,12/0,20  positive Geometrie R0,8 D D 9] @ &b ® ]
BOMT130416R 0,12/0,20 positive Geometrie R1,6 @ e |
BOMT130420R 0,12/0,20 positive Geometrie R2,0 @ e
BOMT130424R" 0,12/0,20 positive Geometrie R2,4 @ e
BOMT130431R™" 0,12/0,20 positive Geometrie R3,1 CD @ e
BOMT130440R" 0,12/0,20 positive Geometrie R4,0 @ e @YW?
BOCT130404FR-P 0,05/0,25 NE-Geometrie, poliert R0,4 . ¥ 4
BOCT130408FR-P 0,050,225  NE-Geometrie, poliert RO,8 O E ‘
BOMT130404R-DT2  0,05/0,25 mit langer PKD-Schneide RO,4 .
BODT130404R 0,05/0,20 geschliffene Schlicht-Geometrie R0,4 0
BODT130404R-001  0,05020  Schlicht-Geometrie, kurz R0,4 ©
BODT130408R 0,05/0,20  geschliffene Schlicht-Geometrie R0,8 9] Wﬁ?
BODT130408R-001 005020  SchiichtGeometrie, kurz RO,8 © qu
ZOMT130404R? 0,12/0,20 positive Spanbrecher-Geometrie RO,4 CD @ e O

DFraskorper nachdrehen; 2 Optimale Ergebnisse erzielen Sie auf Werkzeugen mit gerader Zéhnezahl. Bitte wechselseitig montieren. @ =p O=M @ =K @=N O=5 C=H

%

Member IMC Group 6 7
® /ngersoll

Cutting Tools



HI20S* SCHAFTFRASER 12J1R...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

@d1

N
d

~ 5 Artikel-Nr.
Y.
3
g 12J1R020035X6R00 20 18 548 35 12 M0 2 7,0 v 006
12J1R025035X7R01 25 21 57 35 12 M12 2 7.9 v 0,09
12J1R025035X7R00 25 21 57 35 12 M12 3 7.9 4 0,08
r 12J1R032043X8R00 32 29 67 43 12 M16 4 5,0 v 0,19
L 12J1R035043X8R00 35 29 67 43 12 M6 4 42 v 020
( 12J1R040043X8R01 40 29 67 43 12 M16 4 32 v 0,25
: 12J1R040043X8R00 40 29 67 43 12 M6 5 32 v 023

I

1

hL

=

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM35-088-10(3,0Nm)  TX10x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

6 8 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



BOMT130404R BOMT130408R BOMT130416R
D D, o,
@4 S @4 S @4 <
= & = & = £
12,5 4,85 12,5 4,85 12,5 4,85
BOMT130420R BOMT130424R BOMT130431R
24, & o4 ga___ &
B B ; ro! : 8 7
12,5 L.l485 12,5 4,85 12,4 46 ﬁ
BOMT130440R BOCT130404FR-P BOCT130408FR-P ’
D) ,
e iEs3 g
: B o £ 3 t &
{tﬁé_l L.l4.6 12,5 438 125 438 ;‘E
BOMT130404R-DT2 BODT130404R BODT130404R-001 ]
™ ™ D
o4, & 24 S 24 S
= = =l = af B
12,5 48 12,6 4,85 4 4,85 J
BODT130408R BODT130408R-001 ZOMT130404R }
L) G N
24, S o4, O o4
=f & Al & Al £
126 ] L.lass Jdal EX:S 12,6 ] L.lass
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung I INTOK | IN2035 | IN2036 | IN250 N6537 M
S|
BOMT130404R 0,12/0,20 positive Geometrie R0,4 CD CD Q @ e O
BOMT130408R 0,12/0,20  positive Geometrie R0,8 D D 9] @ &b ® ]
BOMT130416R 0,12/0,20 positive Geometrie R1,6 @ e |
BOMT130420R 0,12/0,20 positive Geometrie R2,0 @ e
BOMT130424R" 0,12/0,20 positive Geometrie R2,4 @ e
BOMT130431R™" 0,12/0,20 positive Geometrie R3,1 CD @ e
BOMT130440R" 0,12/0,20 positive Geometrie R4,0 @ e @YW?
BOCT130404FR-P 0,05/0,25 NE-Geometrie, poliert R0,4 . ¥ 4
BOCT130408FR-P 0,050,225  NE-Geometrie, poliert RO,8 O E ‘
BOMT130404R-DT2  0,05/0,25 mit langer PKD-Schneide RO,4 .
BODT130404R 0,05/0,20 geschliffene Schlicht-Geometrie R0,4 0
BODT130404R-001  0,05020  Schlicht-Geometrie, kurz R0,4 ©
BODT130408R 0,05/0,20  geschliffene Schlicht-Geometrie R0,8 9] Wﬁ?
BODT130408R-001 005020  SchiichtGeometrie, kurz RO,8 © qu
ZOMT130404R? 0,12/0,20 positive Spanbrecher-Geometrie RO,4 CD @ e O

DFraskorper nachdrehen; 2 Optimale Ergebnisse erzielen Sie auf Werkzeugen mit gerader Zéhnezahl. Bitte wechselseitig montieren. @ =p O=M @ =K @=N O=5 C=H

%

Member IMC Group 69
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EVOTECH4AX SCHAFTFRASER 15J1Y..W

e > 4
AUFNAHME NACH DIN 1835 B @ @ @l @

~O Artikel-Nr.
=
F{@ 15J1Y020034W5R00 20 25 100 34 68 7,5 2 0,7 v 030
15J1Y020034W5R01 20 25 100 34 68 7.5 3 0,7 v 030
15J1Y025039W5R00 25 25 105 39 73 7.5 3 0,4 v 036
r 15J1Y025039W5R01 25 25 105 39 73 7.5 4 0,4 v 036
L 15J1Y032039W6R00 32 32 110 39 74 7.5 3 0.3 v 059
( 15J1Y032039W6R01 32 32 110 39 74 75 5 03 v 060
: 15J1Y040039W6R00 40 32 120 39 84 7,5 4 0,2 v 073
15J1Y040039W6R01 40 32 120 39 84 7.5 6 0,2 v 074
DGM212R100 | DGM212R101 |
™ ™
233 © 233 & 233 &
! : e
0, 0 0
Lel Lla3 N Lla3 L_s0 Lla3
] DGD212R100-W DGD212R101-W
b @33 & @33 & o4 Q>
w{ w{ <
S o0 ©
Lel Lla3 N L a3
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung IN2004 | IN2505 | IN2530 | IN4030 M...
S
DGM212R100 0,10/0,15 positive Geometrie R0,4
DGM212R101 0,10/0,15  positive Geometrie R0,8 0 @ e
DGM212R110 0,05/0,20 mit langer PKD-Schneide R0,4 .
W DGD212R100-W 0,10/0,18 positive Wiper-Geometrie R0,4 Q @ e
4 DGD212R101-W 0,10/0,18 positive Wiper-Geometrie R0,8 O @ e
L~ | ZGM212R101 0,05/0,15 positive Spanteiler-Geometrie R0,8 @ e

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

i

1

hL

=

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM30-082-20(2,0Nm)  TXPLUS08x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

7 0 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



ALURAIN/ATOR SCHAFTFRASER 15U16...X

e
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS @ @ @l

_
o
| A
f |
|
l
M
@d1

\s
i
i
!

Artikel-Nr. @ = ?
S M#
15U1G025035X7R00 25 21 57 3% 84 M2 2 70 v 008 ~
15U1G032043X8R00 2 29 67 43 84 M6 3 60 v 018
15U1G040043X8R00 40 29 67 43 84 M6 3 40 Vo022
SHET110502FR-P SHET110505FR-P SHET110508FR-P J
ol \e) &
a4, X 244 244 }
= g 4 g d
i s RN Lls RN Ll
SHET110516FR-P SHET110524FN-P SHET110532FN-P
i) W,
244 @4,4 ﬁ o84
&2 EH &2 H] @ a
LIs LT Lt

5 | L5 Lis
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung z IN15K ’.]
= J
@)

SHET110502FR-P 0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert RO,2
SHET110505FR-P 0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert RO,5
SHET110508FR-P 0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert RO,8
SHET110516FR-P 0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert R1,6
SHET110524FN-P 0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert R2,4
SHET110532FN-P 0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert R3,2

AT

Q0000
r_(gj
of -2
LS

@-p O=M @=K @®=N O=5 C=H

Az

[~

“ﬁ

. ® @
ZUBEHOR & /

SM40-093-20 (4,5Nm)  TX15x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 7 1
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Cutting Tools



HIPOSA\LU SCHAFTFRASER 1AX2K...X

4
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS @f @l @ %@;

|
Il
|||
|
M
@d1

~ Artikel-Nr.
Y
)
Fﬁ/ 1AX2K025043X7R00 25 21 65 43 16 M12 2 23,5 v 0,09
1AX2K032043X8R00 32 29 67 43 16 M16 3 14,5 v 0,17
1AX2K040043X8R00 40 29 67 43 16 M16 3 10 4 0,22

— 1

= %

I

I

=

7 2 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



XEVT160504FR-P XEVT160508FR-P XEVT160512FR-P
D, Q,
4,5 B> 24,5 X

N 222 5.5
XEVT160516FR-P XEVT160520FR-P XEVT160524FR-P
045 @94 5 &
N, 212 ﬂ; 5 o._208 ‘ ‘ 5.4
XEVT160530FR-P XEVT160532FR-P XEVT160540FR-P

XEVT160550FR-P

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung
XEVT160504FR-P 0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert R0,4 .
XEVT160508FR-P 0,05/035  NE-Geometrie, poliert R0, @)
XEVT160512FR-P 0,050,35  NEGeometrie, poliert R1,2 O
XEVT160516FR-P 0,05/035  NE-Geometrie, poliert R1,6 O
XEVT160520FR-P  0,05035  NEGeometrie, poliert R2,0 O
XEVT160524FR-P  0,05/035  NE-Geometrie, poliert R2,4 @)
XEVT160530FR-P 0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert R3,0 . ,']
XEVT160532FR-P 0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert R3,2 . |
XEVT160540FR-P"  0,05/0,35  NE-Geometrie, poliert R4,0 O
XEVT160550FR-P"  0,05/0,35  NE-Geometrie, poliert R5,0 O
DFraskorper nachdrehen @=p O=M @=k @®=N O=5 O=H
]

ul

Az

[~

“ﬁ

> ® @
ZUBEHOR @ /

Durchmesserbereich
25 SM40-085-20 (4,5Nm)  TX15x90-8
32-40 SM40-093-21(4,5Nm) ~ TX15x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit
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Cutting Tools





